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Trust  indust r ial ha desarrollado esta aleación com o una m agnifica herram ienta que 
com bina aleaciones react ivas térm icam ente y elem entos especiales j am ás 
encont rados en alguna soldadura. La quím ica especial de Trust  3000 Ult ra 
responderá de una m anera sorprendente al ser aplicada en la m ayoría de aceros 
herram entales y m ost rará excelente com portam iento al ser som et ida a los 
t ratam ientos de tem ple regulares, esto sin perder sus propiedades m ecánicas sin 
quebrarse o est rellarse. Proporciona depósitos densos libre de poros y con alta 
resistencia al calor.  
 
Trust  3000 Ult ra es út il para reparar fracturas o reconst ruir dados, m oldes, y en 
general piezas que requieran o no t ratam iento térm ico. Cuando se usa sin 
t ratam iento térm ico, el bajo coeficiente de fr icción de Trust  3000 Ult ra perm ite su 
uso en flechas y piezas som et idas a desgaste por fr icción. Trust  3000 Ult ra es 
m agnífica para usos de alta tem peratura hasta 650º  C. 
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Tipo de aleación:   Aleación de Crom o – Níquel de gran fuerza 
Dureza:    330 –375 Brinell 
Resistencia a la tensión:  160,000+  psi 
Elongación:    40%  
Tratam iento Térm ico:  Use el mismo procedim iento sugerido para el metal base 
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3/ 32  60 a 90  Am peres 
1/ 8  85 a 120      -  
5/ 32  95 a 140      -  
 

Tam bién disponible en TI G 1/ 16 y 3/ 32 
 
Use corr iente alterna o directa+ . Lim pie el área de soldadura bisele partes pesadas 
o gruesas. Aceros tem plados y aleados deberán ser precalentados y postcalentados 
a una tem peratura de acuerdo al m etal base. Mantenga un arco corto e incline el 
elect rodo hacia el avance de la soldadura. Se recom ienda m art illar ligeram ente 
para aliviar tensiones acum uladas durante la soldadura. 
 
 


