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Por su excepcional fuerza y resistencia al agr ietam iento, calor y 
corrosión, 7UXVW ���� es ideal para reparar herram ientas, dados 
(moldes) , acero elást ico y cualquier com binación disím il de aceros. 
También se recom ienda para reparar piezas de acero inoxidable 
desgastadas o casi cualquier  clase de acero y como fondo para el 
recubr im iento con metal duro. En pocas palabras es una aleación 
que no puede faltar  en ningún taller de mantenim iento. 
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CD polar idad inversa (Elect rodo + )  o CA 
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Resistencia tensional al soldar 128,000 psi (880 N/ mm 2)  
Endurecido por medios mecánicos 186,000 psi (1280 N/ mm 2)  
Lím ite elást ico 90,000 psi ( 630 N/ mm 2)  
Elongación 32%  
Reducción de área 25%  
Energía de Impacto 50J:   68º  F (20º  C 
Dureza Rockwell B-97  Br inell 320 
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Diámet ro (mm)  1/ 16 (1.6) *  5/ 64 (2.0) *  3/ 32 (2.5) *  1/ 8 (3.25)  5/ 32 (4.0)  3/ 16 (5.0) *  
Amperaje Mínimo 25 30 35 60 75 130 
Amperaje Máximo 35 55 70 110 140 200 
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Todas posiciones, Plana, Horizontal, Vert ical Ascendente, a techo. 
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El área a soldar debe estar libre de óxido, grasa, pintura y ot ros 
materiales que pudieran contam inar la soldadura.  Se debe usar una 
junta-V de 90º al unir  secciones pesadas.  Se debe mantener una 
longitud de arco corta y usar el menor amperaje posible y la técnica 
de rosario (cordón) . 
 


