
7UXVW������ � � �
 
(OHFWURGR�SDUD�EURQFHDU�UiSLGDPHQWH�VLQ�SRURV�
 
Regularm ente los elect rodos ordinarios para broncear están recubiertos con un 
fundente de celulosa barata com o el de los elect rodos de fierro. El fundente de 
Trust  2000 es totalm ente m ineral con elem entos resistentes al la tem peratura y 
hum edad. Así m ism o la presencia de poros en la soldadura de elect rodos com unes 
de bronce es inevitable, no así en los depósitos de Trust  2000, pues la pureza de la 
aleación de Trust  2000 elim ina totalm ente la form ación de poros indeseables. 
 
La gran versat ilidad de Trust  2000 hace de esta soldadura una solución para 
m antenim iento. I deal para reparaciones en:  
Bronce, cobre, acero inoxidable, hierro fundido, m onel, fierro galvanizado, etc. Se 
puede usar com o revest im iento para reparar partes gastadas en superficies ant i 
fr icción, para uniones fuertes de m etales disim ilares, tam bién es út il cuando 
requiera un acabado ant i chispa en lugares donde se m anejan com bust ibles o 
líquidos inflam ables. 
 
&RPR�DSOLFDU� Prepare el área de soldadura elim inando toda la contam inación de 
grasa y aceite. Acanalar con Trust  1000 un bisel para reparar fracturas. En bronce 
se recom ienda precalentar piezas grandes a 200º  C. En cobre precalentar hasta 
alcanzar un color rojo cereza. 
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Metal de Soldadura Sin Diluir  Valor Máximo hasta:  
Resistencia tensional 50,000 psi (880 N/ mm 2)  
Lím ite elást ico 30,000 psi (630 N/ mm 2)  
Elongación 18%  
Dureza Brinell 105, Rockwell B78 
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Diám et ro  3/ 32  1/ 8 5/ 32  

Am peraje Mínim o 75 100 120 

Am peraje Máxim o 105 135 160 

 


